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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２４１８０—２００９《冷轧电镀铬钢板及钢带》。本标准与ＧＢ／Ｔ２４１８０—２００９相比，主

要技术变化如下：

———规范性引用文件中增加了化学成分的测试方法标准（见第２章）；

———增加了调质度ＤＲ７（见４．１）；

———修改了牌号编写规则（见４．２，２００９年版的４．２）；

———修改了厚度公差、薄边要求，增加薄边测量方法（见６．２．１、６．２．２，２００９年版的６．２．１、６．２．２）；

———增加了脱方度、镰刀弯测量方法（见６．３．１、６．３．２，２００９年版的６．３．１、６．３．２）；

———增加了边浪、中浪、翘曲要求和相应的测量方法（见６．３．４、６．３．５、６．３．６）；

———增加了毛刺要求（见６．３．７）；

———增加了冷轧电镀铬钢板及钢带的原板钢种类型及化学成分（见７．１）；

———修改了硬度符号（见７．３，２００９年版的７．２）；

———修改了一次冷轧、二次冷轧钢板及钢带的硬度要求（见表４、表５，２００９年版的表３、表４）；

———明确了二次冷轧材屈服强度测试状态，修改拉伸试样形状（见７．３．６，２００９年版的７．３．３）；

———增加了基板表面粗糙度参考值（见７．４．２）；

———增加了镀铬板表面金属铬镀层量试验方法（见附录Ｂ）；

———增加了镀铬板表面氧化铬镀层量试验方法（见附录Ｃ）。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１８３）归口。

本标准起草单位：宝山钢铁股份有限公司、中山中粤马口铁工业有限公司、冶金工业信息标准研究

院、首钢集团有限公司、上海交通大学。

本标准主要起草人：朱岩、涂树林、胡聆、张宏、侯捷、张维旭、唐牧、姚锦元、卢笙、林永增、朱大苏、

方圆、李秀军、范纯。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２４１８０—２００９。
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